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2xCaillebotis DCAB-P Pressé Droit type Lourd Lisse Acier S235 (2072x1006 BP)
Section 70x5 Maille 65x100

3xPaumelle MAROC & souder long. 120mm 62
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Modification Date Etabli Vérifié Date | Approuvé Rev.

Conception . Etudes . Réalisations
Industrielles . Provencales

Quatrtier Tengude 3306 B Route de Gordes 84440 RABIO
Tel: 0490 76 58 55 / Fax : 04 90 76 58 22 / BHMcerip@cerip.fr

Tolérances générales : Débit/Toleriee=Lmm / Angle de pliage 0.5° - Assemblage par soudure = de 0 a 006m / de 1000 a 6008 3mm
Tolérances générales d'usinage : de 0 a 50 mtn2 / >50 mm:H11 h1l

Rugosité générale : Ra 1.6 - 6.3

Matiere: ACIER S235  |TraitementPeinture PU RAL: 1015 Masse (Kg) :886.54|Quantité :1 <,‘ @
CLIENT : NGE GUINTOLI Rep:01 A0

Ech :1:8 | Des :JPD
Le : 09-06-16
N°:C4629.01.00.00

Ce document est la propriété de CERIP, il ne peatré copié, ni communiqué a des tiers sans lieattion de la société CERIP

DESIGNATION : TREMIE
PLAN DE : ENSEMBLE




