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Indications des pressions en bar relatif, dimensions en mm
Sous réserve de modifications
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B

6

14

5

16

7

15

17

Purgeurs à flotteur fermé FT 43
Fonte grise EN-JL1040

PN 16, DN 25

Description
Purgeurs à flotteur fermé pour la purge automatique du condensat
de vapeur d'eau.
Ils comprennent deux mécanismes de purge indépendants l'un de
l'autre. Celui à flotteur fermé assure  l'évacuation du condensat
tandis que l'ensemble  thermostatique assure la purge de l'air par
son propre orifice. Cette conception permet aux purgeurs à flotteur
fermé de s'adapter immédiatement aux variations rapides de régime
quels que soient les débits de condensat et d'air, en particulier lors
du démarrage.
Ce sont les purgeurs idéaux pour les installations équipées d’une
régulation de température, celles à basse pression ou encore pour
assurer l'évacuation continue du condensat.

Exécutions
FT 43 H, pour montage horizontal, avec purgeur d’air TV.
FT 43 V, pour montage vertical, avec purgeur d’air TV.
Autres exécutions: voir au verso.

Tailles et raccordements
DN 25, brides DIN 2501 PN 16, portées de joint DIN 2526 / C,
encombrement selon EN DIN 26554 / 1.
DN 15 -  20 et DN 40 - 50: voir fiches techniques spécifiques.

Limites d’emploi
Plage de pression nominale: PN 16
Pression max. de service (PMO): 13 bar
Type  ΔP * différentielle Température max.
Plage de pression  maximale admise de service  (TMO)
FT 43-4.5 0 ...4.5 bar 200 °C
FT 43-10 0 ... 10 bar 200 °C
FT 43-14 0 ... 14 bar 200 °C
* Pression différentielle = pression en amont moins pression en aval
du purgeur. En règle générale, la pression maximale de service ne
doit pas dépasser la pression différentielle maximale admise.

Prescription ASIT
Pour des raisons de sécurité, la prescription ASIT 210 limite l'emploi
de la robinetterie en fonte grise (GG), en Suisse. Dans les installa-
tions à vapeur, à eau surchauffée et à liquides caloporteurs dont la
température de service dépasse 120 °C, il est recommandé, par
principe, de n'utiliser que de la robinetterie en matière ductile, telle
que la fonte sphéroïdale (GGG) ou l'acier coulé (GS).

Nomenclature
Rep. Désignation Matière N° DIN
1 Corps Fonte grise EN-JL1040
2 Vis de couvercle Acier M10 x 30 8.8
3 Joint de couvercle Graphite pur et feuilles de nickel
4 Couvercle Fonte grise EN-JL1040
5 Siège Acier inox 1.4057
6 Joint de siège Acier inox 1.4306
7 Vis de plaque support Acier inox M5 x 20 1.4057
8 Flotteur et levier Acier inox 1.4301
9 Purgeur d’air TV Acier inox 1.4057

11 Pointeau de by-pass (C) Acier inox 1.4057
12 Joint de by-pass Acier 1.0065
13 Etanchéité de by-pass Graphite
14 Plaque support Acier inox 1.4301
15 Plaque pivot Acier inox 1.4301
16 Axe Acier inox 1.4057
17 Déflecteur Acier inox 1.4057
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Dimensions
Taille Dimensions Masse
DN A B C D E kg
25 160 110 80 245 160 8.3

Texte de soumission et de commande
Purgeur à flotteur fermé SPIRAX SARCO, type FT 43... TV, PN 16,
DN. Indiquer la position de montage (H ou V), la plage de pression
différentielle et la taille. Exemple: FT 43H-4.5 TV, PN 40, DN 25.
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Installation
Sur tuyauterie horizontale (H) ou verticale (V), flèche figurant sur la
plaquette signalétique dirigée vers le bas. Direction du fluide selon
la flèche sur le corps. Veuillez consulter les recommandations
suivantes!

Exécutions spéciales
Pour certaines applications particulières (p.ex. cylindres sécheurs
alimentés et purgés par le moyeu), utiliser les purgeurs à flotteur
fermé FT 43...-C, équipés d’un by-pass à pointeau C permettant
d'éliminer les bouchons de vapeur dans le tuyau de siphonnage.

Autres exécutions
Autres purgeurs à flotteur fermé en fonte grise, en fonte sphéroïdale,
en acier et en acier inoxydable: voir«Programme de vente - purgeurs
à flotteur» et fiches techniques spécifiques, ou sur demande.

Informations techniques
«Informations techniques générales», schémas de principe, nomo-
grammes, tables, etc.: voir rubrique T.

Contrôle
Tout purgeur, quel qu'il soit, est soumis à une usure naturelle et au
risque d’encrassement, phénomènes qui entraînent des pertes de
vapeur vive. Un contrôle sérieux et régulier est indispensable.
A cet effet, utiliser les détecteurs de fuite SPIRATEC.
Pour faciliter l’exploitation et l’entretien, il est recommandé:
- de protéger les purgeurs par un filtre,
- d'éviter le reflux du condensat à l’aide d’une soupape de retenue,
- de placer des vannes d’arrêt en amont et en aval du purgeur.

Entretien
Avant chaque intervention, s'assurer que les vannes en amont et en
aval sont fermées et que l'appareil est froid et hors pression.
Lors des révisions, nettoyer  toutes les portées de joints, en  vérifier
l'état et n'utiliser que des joints neufs. Remplacer systématiquement
les anciennes pièces par des pièces d'origine neuves. Ne pas
remplacer qu'une seule pièce d'un ensemble de pièces appariées
mais l'ensemble complet. Respecter les couples de serrage.

Pièces de rechange
Ensemble clapet principal 4.5 bar A, B, C, D, E, F, G
Ensemble clapet principal 10 bar A, B, C, D, E, F, G
Ensemble clapet principal 14 bar A, B, C, D, E, F, G
Ensemble purgeur d’air (TV) H, J, L, M, N
By-pass anti-bouchon de vapeur (C) O, P, R, S
Ensemble de tous les joints (3 de chaque) B, P, R, T
Joint de couvercle (3 pièces) T
Vis de couvercle (4 pièces) U
Les pièces de rechange disponibles sont représentées en trait plein.
Celles dessinées en trait pointillé ne sont pas livrables séparément.
Lors d'une commande de pièces de rechange, indiquer la désignation
exacte des pièces ainsi que le type et la taille du purgeur.

Remplacement de l’ensemble siège clapet principal
Fixer la plaque pivot E et la plaque support F sur le couvercle à l’aide
des vis D, sans les bloquer. Enfiler l'axe G dans le levier du flotteur
C et dans la plaque pivot E et centrer le clapet sur l’orifice du siège.
Serrer les vis D. Vérifier le centrage du clapet sur le siège.

Remplacement du purgeur d’air
Oter le clip L, la capsule H et le plateau M et dévisser le siège J.
Remonter un nouvel ensemble siège J et support N. Intercaler le
plateau M à six bossages entre la capsule thermostatique H et le
siège J. Remonter la capsule et le clip L.

Outillage et couples de serrage
Désignation, repère Outil Couple

mm Nm
Vis de couvercle U Clef de 17 29 / 33
Siège A (flotteur) Clef de 17 50 / 55
Vis de siège D - 2.5 / 2.8
Siège J ou S Clef de 17 35 / 40
By-pass O Clef de 17 40 / 45
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Directive sur les équipements sous pression     97/23/EC

Application: uniquement pour fluide de groupe 2

Dimension Catégorie Marque CE
DN 25 SEP Art.3, al.3,

Code de bonne pratique
Marque CE pas admissible


